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RÈGLES GÉNERALES DE SÉCURITÉ

AVERTISSEMENT ! Vous devez lire et comprendre les instructions. Le non-respect, même partiel,

des instructions ci-dessous entraîne un risque de choc électrique, d'incendie et/ou de blessures graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

A) Espace de travail

-   Veillez à ce que l'aire de travail soit propre et bien éclairée. Le désordre et le manque de 

lumière favorisent les accidents.

-   N'utilisez pas d'outils électriques dans une atmosphère explosive, par exemple en 

présence de liquides, de gaz ou de poussières inflammables. Les outils électriques créent 

des étincelles qui pourraient enflammer les poussières ou les vapeurs.

-   Tenez à distance les curieux, les enfants et les visiteurs pendant que vous travaillez avec 

un outil électrique. Ils pourraient vous distraire et vous faire une fausse manœuvre.

B) Sécurité électrique

 Les outils reliés à la terre doivent être branchés dans une prise de courant correctement 

installée et mise à la terre conformément à tous les codes et règlements en vigueur.

-    Ne modifiez jamais la fiche de quelque façon que ce soit, par exemple en enlevant la 

broche de mise à la terre. N'utilisez pas d'adaptateur de fiche. Si vous n'êtes pas certain 

que la prise de courant est correctement mise à la terre, adressez-vous à un électricien 

qualifié. En cas de défaillance ou de défectuosité électrique de l'outil, une mise à la terre permet

un trajet de faible résistance à l'électricité qui autrement risquerait de traverser l'utilisateur.

-   Évitez tout contact corporel avec des surfaces mises à la terre (tuyauterie, radiateurs, 

cuisinières, réfrigérateurs, etc.). Le risque de choc électrique est plus grand si votre corps est 

en contact avec la terre.

-   N'exposez pas les outils électriques à la pluie ou à l'eau. La présence d'eau dans un outil 

électrique augmente le risque de choc électrique.

-   Ne maltraitez pas le cordon. Ne transportez pas l'outil par son cordon et ne débranchez 

pas la fiche en tirant sur le cordon. N'exposez pas le cordon à la chaleur, à des huiles, à 

des arêtes vives ou à des pièces en mouvement. 

    Remplacez immédiatement un cordon endommagé. Un cordon endommage augmente le 

risque de choc électrique.

-   Lorsque vous utilisez un outil électrique à l'extérieur, employez un prolongateur pour 

l'extérieur marqué "W-A" ou "W". Ces cordons sont faits pour être utilisés à l'extérieur et 

réduisent le risque de choc électrique.
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C) Sécurité des personnes

-   Restez alerte, concentrez-vous sur votre travail et faites preuve de jugement.  N'utilisez 

pas un outil électrique si vous êtes fatigué ou sous l'influence de drogues, d'alcool ou de 

médicaments. Un instant d'inattention suffit pour entraîner des blessures graves.

-   Habillez-vous convenablement. Ne portez ni vêtements larges ni bijoux. Attachez les 

cheveux longs. N'approchez jamais les cheveux, les vêtements ou les gants des pièces en

mouvements. Des vêtements larges, des bijoux ou des cheveux longs risqueraient d'être 

happés par des pièces en mouvement.

-   Méfiez-vous d'un démarrage accidentel. Avant de brancher l'outil, assurez-vous que son 

interrupteur est sur ARRÈT.  Le fait de transporter un outil avec le doigt sur la gâchette ou de 

brancher un outil dont l'interrupteur est en position MARCHE peut mener tout droit à un accident.

-   Enlevez les clés de réglage ou de serrage avant de démarrer l'outil. Une clé laissée dans une

pièce tournante de l'outil peut provoquer des blessures.

-   Ne vous penchez pas trop en avant. Maintenez un bon appui et restez en équilibre en tout 

temps. Une bonne stabilité vous permet de mieux réagir à une situation inattendue.

-   Utilisez des accessoires de sécurité. Portez toujours des lunettes ou une visière. Selon les 

conditions, portez aussi un masque anti-poussière, des bottes de sécurité antidérapantes, un 

casque protecteur et/ou un appareil antibruit.

D) Utilisation et entretien des outils

-   Immobilisez le matériau sur une surface stable au moyen de brides ou de toute autre façon

adéquate. Le fait de tenir la pièce avec la main ou contre votre corps offre une stabilité 

insuffisante et peut amener un dérapage de l'outil.

-   Ne forcez pas l'outil. Utilisez l'outil approprié à la tâche. L'outil adapté fonctionne mieux et de 

façon plus sécuritaire. Respectez aussi la vitesse de travail qui lui est propre.

-   N'utilisez pas un outil si son interrupteur est bloqué.  Un outil que vous ne pouvez pas 

commander par son interrupteur est dangereux et doit être réparé.

-   Débranchez la fiche de l'outil avant d'effectuer un réglage, de changer d'accessoire ou de 

Placer l'outil. De telles mesures préventives de sécurité réduisent le risque de démarrage 

accidentel de l'outil.

-   Placez les outils hors de la portée des enfants et d'autres personnes inexpérimentées. Les 

outils sont dangereux dans les mains d'utilisateurs novices.

-   Prenez soin de bien entretenir les outils. Les outils de coupe doivent être toujours bien 

affûtés et propres. Des outils bien entretenus, dont les arêtes sont bien tranchantes, sont moins

susceptibles de coincer et plus faciles à diriger.
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-   Soyez attentif à tout désalignement ou coincement des pièces en mouvement, à tout bris 

ou à toute autre condition préjudiciable au bon fonctionnement de l'outil. Si vous 

constatez qu'un outil est endommagé, faites-le réparer avant de vous en servir. De 

nombreux accidents sont causés par des outils en mauvais état.

-   N'utilisez que des accessoires que le fabricant recommande pour votre modèle d'outil. 

Certains accessoires peuvent convenir à un outil, mais être dangereux avec un autre.

E) Réparation 

-   La réparation des outils électriques doit être confiée à un réparateur qualifié. L'entretien ou 

la réparation d'un outil électrique par un amateur peut avoir des conséquences graves.

-   Pour la réparation d'un outil, n'employez que des pièces de rechange d'origine. Suivez les 

directives données à la section réparation de ce manuel. L'usage de pièces non autorisées 

ou le non-respect des instructions d'entretien peut créer un risque de choc électrique ou de 

blessures.

RÈGLES DE SÉCURITÉ PARTICULIÉRES

A) Tenez l'outil par ses surfaces de prise isolées pendant toute opération où l'outil pourrait venir 

en contact avec un câblage dissimulé ou avec son propre cordon. En cas de contact avec 

un conducteur sous tension, les pièces métalliques à découvert de l'outil transmettraient un choc 

électrique à l'utilisateur.

B) Ne jamais lubrifier les parties électriques et électroniques.
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1. Présentation du produit

Un système comprend une visseuse  à  moteur  brushless  et  un bloc  contrôleur  de puissance et  de

pression d'air. Ils sont reliés ensemble par un câble spécifique.

   1) Composition standard : 

2) Accessoires optionnels :

2. Avantages
1) 8 programmes mémorisables. 

2) Grande fiabilité, moins de bruit et d'échauffement, visseuse plus légère.

3) Vitesse réglable jusqu'à 1800 Tr/mn.

4) Moteur brushless à courant continu MAXON (Suisse)

5) Excellent rapport qualité/prix.

6) Surveillance de l'assemblage en temps réel et comptage intégré

7) Informations d'erreurs par code

8) Programmation et utilisation par interface PC.

I/O box Interface convertisseur
Câble USBAC adaptateur

(DC24V,1A)

Visseuse Hybrid Contrôleur HDC Câble d'alimentation Filtre air
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3. Spécifications

3.1 Caractéristiques

N° Description Spécifications Remarque

1 Puissance DC40V, 3A max

(HDC-40i)

DC35V, 4A max

(HDC-35i)

2 Moteur Maxon Brushless

3 Dimensions Voir plan paragraphe 3.2 

4 Plage de couple Voir tableau paragraphe 3.2 Incrément de 0.1 Nm

5 Plage de vitesse Voir tableau paragraphe 3.2 +/- 5% Incrément de 1 tr/min

6 Précision du couple +/- 10% pleine échelle

7 Répétabilité +/- 5%

8 Porte-embout Hexa 1/4’’

9 Démarrage Gâchette ou poussée

10 Câble 14 fils + un tuyau pneumatique / Lg 3M
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3.2 Modèles

Modèle Couple (Nm) Vitesse(tr/min) Poids(Kg) Démarrage Puissance Contrôleur

HD081A 0,3 ~ 0,78 1000 ~ 1700 0.44 Gâchette 40V HDC-40i

HD150A-G 0,5 ~ 1,5 500 ~ 1700 0.44 Gâchette

HD150PA-G 0,5 ~ 1,5 500 ~ 1700 0.44 Poussée

HD220A-G 0,7 ~ 2,2 400 ~ 1250 0.44 Gâchette

HD220PA-G 0,7 ~ 2,2 400 ~ 1250 0.44 Poussée

HD450A-G 0,98 ~ 4,4 300 ~ 600 0.51 Gâchette

HD450PA-G 0,98 ~ 4,4 300 ~ 600 0.51 Poussée

HD35N-A 1,17 ~ 3,4 500 ~ 1500 0.7 Gâchette 35V HDC-35i

HD35NP-A 1,17 ~ 3,4 500 ~ 1500 0.7 Poussée

PHD35N-A 1,17 ~ 3,4 500 ~ 1500 0.82 Pistolet

HD50N-A 1,47 ~ 4,9 300 ~ 1050 0.7 Gâchette

HD50NP-A 1,47 ~ 4,9 300 ~ 1050 0.7 Poussée

PHD50N-A 1,47 ~ 4,9 400 ~ 1100 0.82 Pistolet

HD100N-A 3,0 ~ 9,8 250 ~ 500 0.75 Gâchette

PHD100N-A 3,0 ~ 9,8 250~500 0.86 Pistolet

DIMENSIONS

HD150, HD220
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HD450

PHD35N,50N,100N

PHD35, 50, 100
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3.3 Broches

Modèle Couple

(Nm)

Vitesse

(tr/min)

Puissance Contrôleur

HDA150 0,5 ~ 1,5 500 ~ 1700 40V HDC-40i

HDA220 0,7 ~ 2,2 400 ~ 1250

HDA450 0,98 ~ 4,4 300 ~ 600

DIMENSIONS

HDA150, HDA220, HDA450
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3.4 Spécifications des contrôleurs (HDC) 

N° Eléments Spécifications

1 Modèle HDC-40i HDC-35i

2 Entrée (électrique) AC110VC ou AC220V, 50~60Hz

3 Entrée (pneumatique) Min 4.5 bar / Max 6 bar

4 Sortie (électrique) DC40V, 3A DC35V, 4A

5 Fusible AC250V 10A AC250V 15A

6 Dimension / poids Se référer au schéma paragraphe 4.3

8 Contrôle Couple 0,3 ~ 4,4Nm 1,17 ~ 9,8Nm 

Vitesse 300 ~ 1700tr/min 250 ~ 1500tr/mim

Angle 0.1 - 10 tours

9  Programmes Couple, Vitesse & Angle sur 8 modèles

10 Sélection des programmes 1) Bouton en façade

2) Interface Sub D25P

3) Par le bouton F1 sur la visseuse

11 Ajustement du couple - 20% ~ +20%

12 Auto détection de la visseuse Calibration de l’offset depuis la puce de la visseuse

13 Affichage des erreurs Codes erreurs pour identification

14 Surveillance qualité vissage Signaux OK/NG par surveillance des vissages suivant 

critère d’angle (nbre de tours), temps de vissage 

15 Compteur de vis Comptage de la totalité des vis avec surveillance des vis OK. 

Plusieurs comptages peuvent être enchaînés. 

16 Suivi et paramètres Surveillance et réglages depuis l'interface PC ( base MS 

Windows )
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4. Généralités
 

4.1 Vue de la visseuse

(1) Visseuse pour HDC-40i

(2) Visseuse pour HDC-35i

Bouton F2
Comptage : 

LED affichage erreur

LED affichage erreur
Bouton F1
Appel de programme
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4.2 Vue Contrôleur HDC

Switch mise à jour firmware contrôleur

Port USB 2.0 connexion PC

Port Sub D25P E/S

Port RS232C

Alimentation air
Dia. 4mm exter

Filtre à air (option) placé en amont de l’alimentation d’air du
contrôleur.
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4.3 Dimensions du contrôleur HDC

Contrôleur HDC-40i      

                                                

Ces deux vis peuvent être enlevées pour le montage

2x filetages M3 pour montage du contrôleur

2x vis sur le côté peuvent être utilisées pour support supplémentaire

[Attention] Les vis ne doivent pas dépasser plus de 5 mm à l'intérieur du coffret.

       Dimension (mm) / Poids  97(L) 222.4(P) 128.5(H)mm / 2.1Kg

97 222.4
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Contrôleur HDC-35i                                                                          

 

Ces deux vis peuvent être enlevées pour le montage

2x filetages M3 pour montage du contrôleur

2x vis sur le côté peuvent être utilisées pour support supplémentaire

 [Attention] Les vis ne doivent pas dépasser plus de 5 mm à l'intérieur du coffret.

 Dimension / Poids  104(L) 226.4(P) 144(H)mm / 2.6Kg
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* Si erreur Er205 / Er100, procédez comme suit.

- Appuyez sur la Touche MODE, s’affiche à l’écran L O.

- Appuyez sur la touche            , Login apparaît.

-  Appuyez une nouvelle fois sur MODE, Para s’affiche.

- Appuyez sur           , P 1 s’affiche à l’écran.

- Avec les flèches faire défiler les numéros jusqu’à 83.

- Appuyez sur             puis faire défiler avec les flèches jusqu’à 77.

- Appuyez sur            , INIT s’affiche.

- Eteindre puis rallumer le contrôleur.
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5. Utilisation

5.1 Face avant du contrôleur

1) Affichage (5 digit)

Erreur

N° de programme

Couple ou vitesse affiché Comptage de vis affiché

Modèle de Comptage

Mode (A : travail)
Couple ou 
vitesse

Erreur

Modèle de Comptage
N° de programme

Compteur vis

Erreur
Nbre de vis à compter

Mode (C : Comptage)

Compteur vis
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2) Touches

      

               

L'appui sur la touche “mode” fait défiler le contrôleur en mode “auto”, 

“password”, “paramètres” et “jog”.

“Auto” signifie “en mode travail”.

“Log-in” permet d'accéder aux paramètres avec l'aide d'un mot de passe.

“Paramètres” donne l'accès à l'ensemble des réglages.

“Jog” concerne le fonctionnement avec une broche automatique.

        

Mode “Log-in” “Log-in” est nécessaire pour entrer dans les paramètres.

Mot de passe par défaut : "0" Peut être changé voir P89 

Paramètres En mode “paramètres”, le curseur se déplace à gauche.

        

Mode “auto”  (travail) Sélectionne le programme suivant ou le modèle de comptage lorsque le 

mode P75 est activé.

Log-in & mot de passe Incrémente le nombre.

Mode Auto

(Travail) 

Pression Affichage Description

Défaut 0A000 Affichage par défaut en mode auto 

1 t Température moteur de la visseuse (Unité : 0.1℃)

2 F Dernier temps de vissage (Unité : mS)

3 L Dernier temps de dévissage (Unité : mS)

4 Pc Dernière valeur de courant (Unité : 0.1A)

5 TU Dernière valeur : nombre de tours (Unité: 0.1 tour)

6 SF Lo Etat des sensors démarrage (S) et coupure (L) 

(F : off, o : on) statut par défaut : SF LF

7 R0 Compte tours / temps réel

Mode paramètres Décrémente le nombre  

Mode Jog Arrêt manuel par ce bouton

  

  MODE 
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Mode “paramètres” Sélectionne ou valide un choix

Mode “Jog” Bouton de départ manuel

 

Bouton RESET : permet de sortir du mode paramètre ou RAZ une erreur

5.2 Numéros des paramètres

Numéro Fonction Description

1- 8 Couple Couple de consigne des programmes P1 à P8

11-18 Vitesse de rotation Vitesse de consigne des programmes P1-P8

21-28 Tours maxi Nombre de tours autorisés maxi pour P1-P8

(Arrêt au nombre de tours ou au couple)

31-38 Tours mini pour OK/NG Nombre de tours mini ou durée de vissage pour P1-P8

41-48 Durée de démarrage 

progressif 

Réglage de la rampe d'accélération pour P1-P8

51-58 Adaptation au couple Réglage fin du couple de consigne pour P1-P8

61-70 Constantes Paramètres de base

70-79 Compteur de vis Configuration du compteur de vis

82 Régulateur d'air Rang : 0-1, défaut : 1 (0 : Non utilisé, 1 : utilisé)

90-97 Comptage Comptage du nombre de vis par modèle

100-139 Information système Informations relatives au système

140-159 Multi-séquences Mémoire des Multi séquences

160-167 Historique des erreurs Dernières erreurs enregistrées de P130 to 137 

168 Numéro de modèle Mémoire des numéros de modèles des contrôleur

169 Version Version du Firmware 

RESET
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5.3 Programmes et paramètres

Les numéros de programme 1 à 8 sont liés aux paramètres 1 à 8 pour le couple, 11 à 18 pour la

vitesse, 21 à 28 pour l'angle maximum, 31 à 38 pour l'angle minimum, 41 à 48 pour l'accélération

progressive et 51 à 58 pour le réglage fin de couple.

Les valeurs pour les colonnes 3 à 6 sont optionnelles.

Les 3° et 4° colonnes peuvent être utilisées pour la surveillance de la qualité des vissages.

Leur utilisation n'est pas obligatoire.

 

1st data 2nd data 3rd data 4th data 5th data 6th data

N° du

Progr.

Couple vitesse Max
angle

Min

angle

Soft 

start

Couple

Ajustement

1 P1 P11 P21 P31 P41 P51

2 P2 P12 P22 P32 P42 P52

3 P3 P13 P23 P33 P43 P53

4 P4 P14 P24 P34 P44 P54

5 P5 P15 P25 P35 P45 P55

6 P6 P16 P26 P36 P46 P56

7 P7 P17 P27 P37 P47 P57

8 P8 P18 P28 P38 P48 P58
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 5.4 Réglage du couple, de la vitesse et de l'angle avec l'interface Hi-Manager

Le réglage du couple, de la vitesse et du nombre de tours avec l'interface sont déchargés dans le 

contrôleur HDC.

 

Se référer au paragraphe 9.

[ Vue de l'onglet réglages de l'interface Hi-Manager ]  
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5.5 Réglage du couple, de la vitesse et de l'angle avec le contrôleur HDC

Log-in est requis lors de l'allumage du contrôleur pour passer en mode paramétrage.

Une fois le mot de passe rentré, l'écran affiche Log-in.

Le mot de passe peut être changé avec le paramètre P89.

Tous les paramètres concernant le couple et la vitesse peuvent être changés dans le mode 

"Paramètres".

Exemple) programme #1 - Couple 10Kgf.cm, Vitesse 1000rpm

Affichage : " programme - Couple "
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5.6 Définitions des paramètres

1) Couple 

Numéro Unité Plage Défaut

P1~8 0.01

Description Chaque valeur du paramètre P1 à P 8 correspond au couple cible 

des programmes #1 à #8. La valeur du paramètre 1 correspond au 

couple cible du programme #1. L'Unité peut être sélectionnée par 

P61

2) Réglage programme par défaut

Numéro Unité Plage Défaut

P9~10

Description Le programme par défaut à la mise sous tension peut être défini 

par le paramètre P9

Le choix du programme peut être sélectionné avec P10

 "0" : programme par défaut par P9  

  "1" : programme précédent avant extinction

3) Vitesse de rotation

Numéro Unité Plage Défaut

P11~18 1 tr/min   

Description Chaque valeur du paramètre P11 à P18 correspond à la vitesse 

cible des programmes #1 à 8. La valeur du paramètre 11 

correspond au couple cible prédéfini en #1

Programme 1 : couple P1 et vitesse P11

La vitesse initiale par défaut dépend du type de visseuse utilisée.
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4) Contrôle d'angle maxi

Numéro Unité Plage Défaut

P21~28 0.1 tour (36°) 0 ~ 30.0 0

Description "0" : Non utilisé                                     "0.1~30.0" : Valeur choisie

Propose 2 fonctions distinctes que l'on peut sélectionner avec le 

paramètre P40.

Fonction #1 Arrêt à l'angle ou au couple signal OK

Exemple : 

P3= 6.0 Kgf, P13 = 500 tr/mn et P23 = 5 tours

La visseuse effectue 5 tours (1800°) à 500 tr/mn puis s'arrête avec 

un signal OK. Si le couple est atteint avant que la visseuse ait 

effectué 5 tours, la visseuse stoppe immédiatement et génère 

également un signal OK.

Chaque paramètre de 21 à 28 contient le nombre de tours préréglé 

dans les programmes 1 à 8.

Les valeurs du paramètre 21 correspond au nombre de tours 

(angles) prédéfini dans le programme 1.

Programme #1 couple : P1, vitesse :  P11 et tours (angle): P21.

Fonction #2 Surveillance du nombre de tours maxi autorisé pour 

détection NG.

Si le couple n'est pas atteint après un nombre de tours défini, le 

vissage est déclaré mauvais NG avec le code E301. 

Cette fonction est utile afin de protéger les vis lorsqu'elles continuent

de tourner alors qu'elles ne sont pas engagées. (sélectionnable : 

paramètre 1 et 2 en P40).

Rappel : le nombre de tours du dernier vissage exécuté peut 

être affiché en pressant 5 fois la flèche basse en mode Travail.
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5) Contrôle de l'angle mini

Numéro Unité Plage Défaut

P31~38 0.1 tour 0 ~ 30.0 0

Description L'angle mini peut être réglé suivant un seuil pour un contrôle 

qualité.

"0" : Non utilisé                                      "0.1~30.0" : Valeur 

choisie

 

Fonction #1 Pas d'arrêt au couple après l'angle mini Signal NG

(P78) 

Si la visseuse s'arrête sans arrêt au couple après avoir atteint 

l'angle mini, le signal vissage NG et le code erreur E306 est 

généré.

Il s'agit d'une erreur très fréquente et sérieuse qui est très 

difficilement identifiable par les opérateurs. 

Si la visseuse s'arrête sans avoir atteint le couple et avant d'avoir 

atteint l'angle mini, cela n'entraîne pas le signal vissage NG.

Il s'agit d'une opération fréquente avec l'utilisation d'un bol 

distributeur.

Cette opération ne concerne pas les vis de fixation.

“0" : Désactivé   "1" : Activé en P78

‘’2’’ : Détection relâchement gâchette

 

Fonction #2 Arrêt au couple avant l'angle mini signal NG (P79)

 

Si la visseuse atteint le couple après le nombre mini, le signal 

qualité est OK.

Si la visseuse s'arrête au couple atteint avant le nombre mini, cela 

entraîne le signal vissage NG avec le code erreur E307.  

Cette fonction est utile pour détecter un mauvais vissage ou une vis

mal engagée. 

"0" : Désactivé    "1" : Activé en P79 
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6) Programme réinitialisation et touche verrouillage :

Numéro Unité Plage Défaut

P29  0 ou 1 0

Description Programme réinitialisation est autorisé via le bouton reset sur le 

boîtier principal    " 0 " désactivé, " 1 " activé 

P49  0 ou 1 0

Description  Touche verrouillage sur le boîtier principal :

   " 0 " désactivé, " 1 " activé 

7) Démarrage progressif 41 ~ 48 

Numéro Unité Plage Défaut

P41~48 1 ms 0 ~ 300ms 0

Description Pour le démarrage progressif, la vitesse est sélectionnable de 0 à 

300mS pour chaque programme.

8) Ajustement du couple 51 ~ 58  

Numéro Unité Plage Défaut

P51~58 1 % -10 ~ +10% 0

Description La valeur du couple peut être augmentée ou réduite de + ou - 10%

pour chaque programme. 

La valeur du couple est enregistrée dans le contrôleur, pas dans la

visseuse. Veuillez à faire attention aux réglages lorsque vous 

changez de visseuse.
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9) Comptage intermédiaire

Numéro Unité Plage Défaut

P39  0 ~ 99 0

Description Lorsque le comptage atteint le comptage intermédiaire, le signal 

OUT se transforme en On jusqu'au comptage total.

Les signaux du programme P70 ne sont pas concernés par ce cas.

 "0" : Non utilisé      " 1~99" : Comptage intermédiaire 

10) Paramétrage de l'angle maxi P21 ~ 28

Numéro Unité Plage Défaut

P40  0 ~ 1 0

Description  Vérification de l'arrêt à l'angle maxi :

 "0" : OK    /   "1" : vissage NG et message Erreur 301

11) Sélection du port COM

Numéro Unité Plage Défaut

P59  0 ou 1 1

à partir

V2.60(2014.10)

Description 2 ports peuvent être sélectionnés : 

RS-232C et USB (converti depuis RS-232C)

 0 : USB (converti depuis RS-232C)        1 : RS-232C

  

12) Durée d'affichage des messages d'erreur P60

Numéro Unité Plage Défaut

P60 sec 0 ~ 10 1

Description  Durée d'affichage des messages d'erreurs

 "0" : Effacement du message manuellement (bouton reset)

 "1 ~10.0 sec" : Effacement automatique du message après la 

durée programmée.
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13) Unité de mesure du couple

Numéro Unité Plage Défaut

P61  1 ~ 3 1

Description  Sélection de l'unité de mesure du couple :

 "1" : Kgf.cm        "2" : N.m      "3" : lbf.in   "4" : ozf.in

[Attention] Le changement d'unité réinitialise l'ensemble des 

paramètres avec leurs valeurs par défaut. L'unité de mesure 

du couple doit être sélectionnée avant de programmer le 

contrôleur. 

14) Type de vissage : horaire / antihoraire

Numéro Unité Plage Défaut

P62  0 ~ 1 0

Description Sélection du sens de vissage

 "0" : horaire   "1" : antihoraire

 Par défaut : vissage sens horaire

[Attention] La fonction vissage antihoraire n'est pas 

disponible pour les visseuses de type “shockless”

15) Compensation du couple 

Numéro Unité Plage Défaut

P63 1% 80 ~ 120 100

Description Si vous constatez une différence entre le couple réglé sur le 

contrôleur et le couple lu sur le couple mètre, celle-ci peut être 

ajustée de + ou – 20 %

Cette compensation est effective sur l'ensemble des couples 

de tous les programmes.

La valeur est aussi conservée dans la visseuse.

80 (-20%) ----> 100 (100%) <---- 120 (+20%) 

Exemple) 105 : + 5% Augmentation du couple en cours

90 : - 10% Diminution du couple en cours
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16) Définition de l'interface entrée / sortie

Numéro Unité Plage Défaut

P64  0 ~ 4 0

Description L'interface des entrées/sorties I/O qui est directement connectée au 

port capteur et le port 25P I/O peuvent être utilisés suivant les 

règles ci-dessous :

 

"0" : Opération manuelle avec connexion port capteur :

  IN : Sélection du programme #, entrée de 1 à 8

  OUT : Sélection du programme # affichage de 10 à17 en sortie

 

"1" : Contrôle depuis PLC avec le port 25P I/O 

  IN / OUT : depuis PLC

 

"2" : Contrôle combiné IN/OUT

Entrée : Sélection du programme #, entrée de 1 à 8 (Manuel)  

Sortie : depuis PLC

 

"3" : Opération manuelle sur 25P I/O 

  IN / OUT : Depuis le PLC, à l'exception du démarrage et de la 

réversibilité sélectionnés depuis la visseuse.

 

"4" : Connecté à " la douille / l'embout "

 

17) Réglage du signal sonore ON/OFF

Numéro Unité Plage Défaut

P65  0 ou 1 1

Description Le signal sonore peut être désactivé

 0 : Inactif        1 : Actif
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18) Délai temps de vissage, dévissage et calage moteur

Numéro Unité Plage Défaut

P66~68 0.1 sec 0 ~ 60.0

(sauf calage moteur)

 

Description Afin de prévenir des risques de fonctionnement en continu au-delà du 

temps prédéfini lors du vissage, dévissage, la visseuse s'arrête 

automatiquement et envoie un signal Vissage NG avec les codes 

suivants: 

 

P66 : Temps de vissage dépassé : code erreur - E300

P67 : Temps de dévissage dépassé : code erreur - E302

Valeur par défaut = 10.0 sec

Prévention du calage moteur lors du fonctionnement en continu :

Protection thermique.

  

 P68 : Temps dépassé calage moteur : code erreur E303

Valeur par défaut = 1.0 sec Plage 1.0~2.0

19) Commande dévissage

Le dévissage peut être activé ou désactivé 

Numéro Unité Plage Défaut

P30  0 ou 1 1

Description Commande sens dévissage.

 0 : désactivé   1 : Activé        
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20) Choix de l'affichage de l'écran du contrôleur

Numéro Unité Plage Défaut

P69  1 ~ 5 2

Description 5 Choix d’affichage : 

 

 "1" : N° de programme + vitesse  

       Exemple)   --> réglage #1- 1,000rpm

 

 "2" : N° programme + couple [Stop] ↔ vitesse  

       Exemple)   --> programme #1- 10Kgf.cm

 

 "3" : vissage couple [Stop] ↔ n° de programme couple 

       Exemple)   [Stop] -  

               

 "4" : Compteur de vis [Stop] ↔ réglage no.+couple 

       Exemple)   [Stop] -  

       Nb de vis restantes. = 1 (9 vis sont serrées)

 

 "5" : Compteur de vis ↔ n° de programme +couple  

       Exemple)  ↔   (Alterné)

       Nb de vis restantes. = 1 (9 vis sont serrées)
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21) Choix du signal “comptage complet” (pin 4) 

Numéro Unité Plage Défaut

P70  0 ~ 3 0

Description Permet de sélectionner le type de signal lors de la fin du comptage

Démarrage du comptage signal pin 2

Fin du comptage signal pin 4

"0" : Signal de 500ms de type “signal comptage complet” lors de la fin de

vissage

 

"1" : Signal (impulsion de 0,5s) pour chaque couple atteint puis “signal 

comptage complet” lors de la fin de vissage.

       Ce signal est remis à 0 lorsque le travail suivant commence.

 "3" : Signal (impulsion de 100ms) de type “signal comptage complet” 

lors de la fin de vissage

  "4" : Signal (impulsion de 100ms) de type “alarme” lorsqu'une vis est

manquante à la fin d'un programme.
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22) Fonction du bouton F2 sur la visseuse en lien avec le port comptage

Numéro Unité Plage Défaut

P71  0 ~ 3 1

Description Permet de sélectionner la fonction F2 sur la visseuse

 0 : désactivé

 1 : Efface le dernier comptage

 2 : Signal d'alimentation de la vis (par la sortie “torque up”) 

 3 : Réglage/Modèle # sélectionnable par F1 (incrémente) 

& F2(décrémente)

      --> se référer à la fonction P73 

Selon la fonction sélectionnée, le bouton F2 de la visseuse fonctionne 

de façon suivante :

 "0" Verrouillage du bouton

 "1" Efface le comptage de vis (-1)

 "2" Signal (impulsion) enclenchement de la vis par la pin 15 de la 

sortie “torque up” lors de l'utilisation d'un distributeur de vis.

 "3" En appuyant sur F1, incrémente les numéros de programme dans 

P73 

  En appuyant sur F2, les réglages retournent au programme numéro 1

23) Multi-hit répétition du vissage

Numéro Unité Plage Défaut

P72  1 ~ 5 1

Description Le nombre de déclenchements de l'embrayage peut être sélectionné 

de 1 à 5 : 

 "1" : Simple déclenchement

 "2" : Double déclenchement

 "3" : Triple déclenchement

 "4" : Quadruple déclenchement

 "5" : Quintuple déclenchement



                                                 Visseuses Hybrid                                                    37

24) Numéro de Programmes sélectionnés par les boutons F1 et F2 

Numéro Unité Plage Défaut

P73  1 ~ 8 8

Description Le numéro de programme (P1~P8) peut être réglé :

Lorsque le programme 3 est sélectionné dans P71, le bouton F1 

incrémente jusqu'au programme n°3 et le bouton F2 décrémente 

jusqu'au programme 1.

25) Sélection des séquences automatiques

Numéro Unité Plage Défaut

P74  0 ou 1 0

Description  20 réglages peuvent être programmés pour le séquencement 

automatique 

 Uniquement si le programme P75 est activé.

  "0" : désactivé   "1" : activé

26) Sélection du mode de comptage de vis

Numéro Unité Plage Défaut

P75  0 ou 1 0

Description  Il existe 8 modes possibles de comptage de vis sur le HDC.

 Chacun est programmable jusqu’à 20 fois au cours d'un programme.

Pour utiliser cette fonction, P74 doit être activé.

 "0" : désactivé   "1" : activé

 * Le mode peut être sélectionné avec le bouton entrée/sortie ou F1/F2

Sur la visseuse programme P71 fonction 3 activée.

   L'affichage sera alors différent :
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27) Type de signal pour démarrage (IN) et fin (OUT) de comptage

Numéro Unité Plage Défaut

P76  0 ~ 3 0

Description Pour surveiller et évaluer le nombre de vis, le boitier HDC peut émettre

un signal de comptage de départ et de fin de comptage dans certains 

programmes.

Le boîtier HDC émet le signal de comptage complet lorsque le nombre

est atteint.

 4 types de signaux peuvent être sélectionnés.

Le capteur ou l'interrupteur peut être directement relié au boîtier HDC 

pour le signal de départ.

 

 "0" : Effacement automatique. 

Le comptage est automatiquement effacé et remis au comptage cible 

après 0.

 

 "1" : Si le compteur indique “0” pendant que le signal START est en 

cours, cela génère le signal comptage complet.

Si le compteur indique “0” alors que le signal START est OFF cela 

génère le signal NOK.

 

 "2" : Le comptage démarre par un signal (impulsion) jusqu'à ce que le 

temps de comptage soit atteint : Programme P77.

Si le comptage n'est pas terminé lors de la limite de temps, cela 

provoque le signal NOK.

Si le paramètre P77 n'est pas activé, il n'y a pas de limite de temps de 

comptage.

 

 "3" : Le comptage commence lors de la première impulsion, si le 

comptage n'est pas terminé lors de la deuxième impulsion, cela 

provoque le signal NOK.

Se référer au paragraphe 5.13.2 pour plus de détails.
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28) Temps de comptage (P76_"2" sélectionné)

Numéro Unité Plage Défaut

P77 0.1 sec 0 ~ 999.9 0

Description Délai du temps de vissage pour signal NOK.

Le vissage doit être terminé dans un temps prédéfini.

Sinon la pièce doit quitter la zone de travail.  

Se référer au paragraphe 5.13.2 pour plus de détails.

29) Signal NOK, pas de coupure au couple après l'angle mini P31~38 

Numéro Unité Plage Défaut

P78  0 ~ 2 0

Description Pas de couple atteint après l'angle mini P31~38 

 --> code erreur E306

 "0" : désactivé     

 "1" : Actif : Erreur => pas de coupure après l'angle mini

 "2" : Actif : Erreur => pas de coupure sur tous les programmes

30) Signal NOK, Coupure au couple avant l'angle mini P31~38 

Numéro Unité Plage Défaut

P79  0 ~ 1 0

Description Couple atteint signal NOK avant l'angle mini P31~38 

 --> Code erreur E307

 

"0" : désactivé      "1" : activé
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31) Réglage du temps pour le mode veille

Numéro Unité Plage Défaut

P80 1 min 0 ~ 60 15

Description Si l'appareil n'est pas utilisé pendant le temps prédéfini, le contrôleur 

s'éteint et se met en veille.

N'importe quel bouton réveille le système immédiatement.

 

"0" : inactif, "1~60" : délai pour mise en veille.

                

32) Accélération moteur 

Numéro Unité Plage Défaut

P81 1 ms 10 ~ 200 20

Description La vitesse de rotation du moteur augmente pendant le temps prédéfini.

Cette valeur est active dans tous les programmes.

33) Paramétrage des réglages d’usine

Numéro Unité Plage Défaut

P83  0 ou 77 0

Description Tous les paramètres seront réinitialisés aux paramètres d'usine.

Rentrer le mot de passe “77” dans le programme 83 pour réinitialiser les

paramètres par défaut.

- Le contrôleur doit être réinitialisé lors d'un changement de visseuse.

- Le Contrôleur doit être éteint après chaque paramétrage.
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34) Activation du bouton F1 sur la visseuse (P84) 

Numéro Unité Plage Défaut

P84  0 ~ 1 1

Description Active ou désactive la fonctionnalité du bouton F1

Réglage # 1 à 8 (incrémente la distribution)

 

 "0" : désactivé, "1" : activé

35) Contrôle du couple en dévissage

Numéro Unité Plage Défaut

P85  0 ~ 1 1

Description La coupure automatique au couple peut être désactivée pour le 

dévissage.

 

 0 : désactivé        1 : activé

36) Transfert des données de vissage automatique

Numéro Unité Plage Défaut

P86  0 ~ 1 0

Description Les données peuvent être automatiquement récupérées via la sortie 

USB (RS-232)

 

 0 : Hi-Manager        1 : sortie automatique activée
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37) Réglage de la tolérance du couple de vissage converti

Numéro Unité Plage Défaut

P87 % 0 ~ 25 5

Description Si le couple converti est en dehors du pourcentage autorisé, le signal 

erreur (E308) est généré.

 

 "0" : Inactif     "+/-25%" : tolérance autorisée.

38) Verrouillage du sens du vissage : I/O 

Numéro Unité Plage Défaut

P88  0, 1 ou 2 0

Description Lorsque le signal est verrouillé, les choix suivants sont sélectionnables :

  "0" : Vissage / Dévissage "1" : Vissage   "2" :  Dévissage

39) Mot de passe

Numéro Unité Plage Défaut

P89  0 ~ 9999 0

Description Par défaut le mot de passe est “0” 

Le mot de passe peut être modifié entre “0 et 9999” via P89. 

 

40) Nombre de vis pour chaque mode de comptage

Numéro Unité Plage Défaut

P90-97  0 ~ 99

Description Le nombre de vis de chaque cycle 1 à 8 est réglé avec P90 à P97

P90 : Nb de vis pour le modèle 1      P91 : Nb de vis pour le modèle 2 

P92 : Nb de vis pour le modèle 3      P93 : Nb de vis pour le modèle 4 

P94 : Nb de vis pour le modèle 5      P95 : Nb de vis pour le modèle 6

P96 : Nb de vis pour le modèle         P97 : Nb de vis pour le modèle 8 

Quantité maximum : 20 vis par cycle



                                                 Visseuses Hybrid                                                    43

41) Signal départ différé

Numéro Unité Plage Défaut

P98 ms 0 ~ 1000 10

Description L'utilisateur ne reçoit pas le signal vissage OK, lorsque l'opérateur 

relâche la gâchette avant d'atteindre le couple, mais le déclenchement 

s'effectue par l'inertie.

Plage : 0 - 1,000ms Réglage usine : 10ms

42) Réglage du signal “départ différé” (pin 19)

Numéro Unité Plage Défaut

P99 ms 0 ~ 100 0

Description Signal comptage départ différé

Réglage : (0 ~ 100) x (10) ms (0 = inactif)

43) Journal d'erreur (à l'exception de erreurs de configuration)

Numéro Unité Plage Défaut

P160~167    

Description Le journal des 8 derniers messages d'erreur est enregistré de P160 à 

P169   

P160 : Dernière erreur                 P164 : Dernière erreur -4

P161 : Avant la dernière erreur    P165 : Dernière erreur -5

P162 : Dernière erreur -2             P166 : Dernière erreur -6

P163 : Dernière erreur -3             P167 : Dernière erreur -7

44) Divers (Non modifiables)

Numéro Unité Plage Défaut Description

P82 Régulateur

d'air

0-1 1 0 : inactif   1 : actif

P100-139  Zone de stockage des données programme

P140-159  Zone de stockage des multi-séquence

P168  Mémoire des paramètres du Contrôleur
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Numéro Unité Plage Défaut Description

P169  Temps signal comptage total

P170  Version du Software 

 Les numéros de paramètres restants sont libres ou en réserve.

5.7 Codes erreurs

5.7.1 Erreurs système

Code Erreur Description Effacer le code erreur

100 Pression d'air La pression d'air contrôlée est différente de 

±5% de la consigne pendant plus de 3 

secondes.

Bouton reset ou 

paramètre par défaut:

(P83=77) 

101 Sensor moteur 

ouvert

Pas de signal moteur détecté par la 

visseuse

Bouton reset

110 AMP

Surintensité

Surintensité du circuit due à une surcharge 

ou à un défaut mécanique. 

Reset auto

après 1 sec.

111 SMPS 

Surcharge

Protection surcharge sur le circuit SMPS     

> 8 A

Eteindre puis rallumer 1

min après

112 Alarme de 

surintensité

Plus de 5A pendant plus d'1sec. Reset auto après 1 sec

113 Surchauffe de 

la visseuse

Température supérieure à 80℃ à l'intérieur 

de la visseuse.

Reset auto lorsque la 

température redescend

114 Survitesse Vitesse supérieure à la consigne.

Vérifier la connexion du câble.

Reset auto

après 1 sec.

115 Mauvaise 

détection de la 

visseuse

Mauvaise information transmise par l'EEP-

ROM de la visseuse. Vérifier les défauts de 

l'EEP-ROM ou défaut de connexion

Bouton reset

116 Mauvaise 

détection de 

l'offset

Information valeur de l'offset de la visseuse 

erronée, vérifier les défauts de l'EEP-ROM 

ou défaut de connexion.

Bouton reset

117 Visseuse 

connectée non 

compatible

La visseuse connectée n'est pas reconnue 

par le boîtier HDC. La mise à jour du dernier

firmware est recommandée.

Bouton reset
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Code Erreur Description Effacer le code erreur

118 Défaillance 

moteur

Même si le signal moteur est actif, le moteur 

ne tourne pas.

Réparation requise
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5.7.2 Erreurs de communication (HDC ↔visseuse)

Code Erreur Description Effacer le code erreur

200 Erreur de lecture des 

paramètres

Erreur de lecture des paramètres depuis 

l'EEP-ROM de la visseuse

Bouton reset

201 Erreur paramètre 

Checksum

Erreur de lecture des paramètres par le 

programme checksum 

Bouton reset

202 Erreur à l'initialisation Défaut d'initialisation lors de la mise en route Eteindre puis rallumer

203 Erreur de 

communication 

Erreur lors de la communication entre le bloc

et la visseuse

Reset auto après le temps

prédéfini

204 Temps de 

communication 

dépassé

Défaut de communication après 1sec. Reset auto après le temps

prédéfini

205 Erreur de paramétrage Les paramètres ne sont pas adaptés à la 

visseuse.

Paramètre par défaut:

(P83=77)

5.7.3 Erreurs paramètres

Code Erreur Description Effacer le code erreur

300 Temps limite de 

vissage

Au-delà du temps limite de vissage en P66 Reset auto

après temps défini

301 Temps de vissage 

dépassé

Dépassement du temps des paramètres 21 à

28

Reset auto

après temps défini

302 Temps de dévissage 

dépassé

Dépassement du temps du paramètre P67 Reset auto

après temps défini

303 Temps calage moteur

dépassé

Dépassement du temps du paramètre P68 Reset auto

après temps défini

304 Temps comptage 

vissage dépassé

Dépassement du temps de comptage du 

paramètre P77

Reset auto

après temps défini

305 Vis manquante Comptage vissage incomplet à la sortie de la

pièce : alarme de 3 secondes puis affichage 

du dernier code.

Remise à 0 du compteur en appuyant sur la 

touche RESET.

Reset auto

après temps défini ou 

bouton RESET
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Code Erreur Description Effacer le code erreur

306 Couple non atteint Lorsque la visseuse s'arrête sans avoir 

atteint le couple au-delà du temps défini en 

P31~38

Reset auto

après temps défini

307 Temps écoulé Couple atteint avant le temps défini en 

P31~38

Reset auto

après temps défini

308 Couple NOK Le couple converti est hors tolérance définie Reset auto

après temps défini

5.8 Réglage du paramètre sélectionné par sensor

Les 8 ports du sensor sur l'interface I/O Box sont reliés à 8 réglages accessibles via la prise DB 25. 

Ces ports sont destinés à être connectés directement depuis le sensor. 

Lorsque le sensor 1 est activé, le réglage n°1 est sélectionné. La configuration de la prise DB 25 est 

modifiable via le programme 64.

[Réglage P64] Sélection :  " 0" 

"0" : Remise à 0 sélectionnable par le sensor    

"1" : Commande des entrées / sorties pour le PLC

Le sensor peut être remplacé par un commutateur (mécanique)
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5.9 Exemple de connexion du signal de sortie

La pin n° 4 (statut du signal de sortie) de chacun des ports 1 à 8 du sensor est facilement identifiable

par une led, à condition que la led soit connectée.

La LED nécessite une source interne ou externe pour s'éclairer.

L'installation des deux sources d'alimentation se fait comme suit :

[ P64 Setting ]  Select " 0 " 
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5.10 Réglage des paramètres sélectionnables par entrée / sortie

Le port 25 pins des entrées / sorties est une interface utile afin de communiquer avec le PLC.

L'automate peut sélectionner un des 8 réglages à travers 3 pins. Il ne peut être pas utilisé en même

temps que le port sensor.

Pour sélectionner le port 25P I/O choisir "1" dans le programme 64

Le codage binaire  avec 3 pins (pin no.1,  2 et  3)  parmi les 25 pins,  permet  de sélectionner  les

réglages de 1 à 8. La sélection du couple peut se faire avant le signal de départ.

1) Codage binaire 3 pins

Réglage no. pin ③ pin ② pin ① pin ⑧

1 0 0 0

2 0 0 1

3 0 1 0

4 0 1 1

5 1 0 0

6 1 0 1

7 1 1 0

8 1 1 1

Multi A 0 1

Multi B 1 1

5.11 Configuration de la prise DB 25 entrée / sortie 

La configuration des 25 pins des entrées / sorties est différente via le réglage en P64 

[Réglage en P64]  

"0" : Sélection du couple par le sensor          

"1" : Contrôle par automate (PLC) des entrées / sorties

"2" : Sélection du couple par le sensor (entrée) + Contrôle par (PLC) des (sorties)
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5.11.1 Configuration de la prise DB 25 entrée / sortie pour réglage paramètre sélectionné par 

sensor

P64 = 0 : Couple sélectionné par le sensor :     

N° PIN Configuration IN / OUT

1 Couple sélectionné entrée IN1  

Entrée

 (vers le contrôleur)

2 Couple sélectionné entrée IN2

3 Couple sélectionné entrée IN3

4 Couple sélectionné entrée IN4

5 Couple sélectionné entrée IN5

6 Couple sélectionné entrée IN6

7 Couple sélectionné entrée IN7 

8 Couple sélectionné entrée IN8

9 Reset (programme reset inclus)

Ou pièce retirée de l'espace de travail

( “3” sélectionné en P76 )

19 Entrée de la pièce dans l'aire de travail.

23 x

24 x

10 Valeur du couple en sortie OUT1

Sortie

 (Depuis le contrôleur)

11 Valeur du couple en sortie OUT2

12 Valeur du couple en sortie OUT3

13 Valeur du couple en sortie OUT4

14 Valeur du couple en sortie OUT5

15 Valeur du couple en sortie OUT6

16 Valeur du couple en sortie OUT7

17 Valeur du couple en sortie OUT8

18 ALARME (NOK) 

20 Programme comptage complet

25 Vissage OK sortie

21 Sortie COM

22 Entrée COM
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5.11.2 Configuration II de la prise des DB 25 pour PLC 

  P64 = 1 : Commandes des entrées / sorties I/O pour PLC

  P64 = 3 : Commandes des entrées / sorties I/O pour PLC 

(Excepté :  départ, F/R: vissage/dévissage: visseuse en mode manuel) ④ ⑥

N° PIN Configuration IN / OUT

1 Couple sélectionné entrée IN1   

Entrée

 (Vers Contrôleur)

2 Couple sélectionné entrée IN2

3 Couple sélectionné entrée IN3

4 Départ

5 Verrouillage 

6 F/R (vissage 0, dévissage 1)

7 Sélection entrée IN3 ou type de vis

(Sens horaire : 0, sens anti-horaire: 1)

8 Couple sélectionné entrée IN4 pour 

Multi séquence

9 Reset (programme reset inclus)

Ou pièce retirée de l'espace de travail

( “3” sélectionné en P76 )

19 Entrée de la pièce dans l'aire de travail.

23 Modèle sélectionné IN1

24 Modèle sélectionné IN2

10 Code erreur sortie OUT1

OUTPUT

 (depuis le contrôleur)

11 Code erreur sortie OUT2

12 Code erreur sortie OUT3

13 Code erreur sortie OUT4

14 Statut des sorties/R OUT (F:0, R:1)

15 Couple atteint

16 Status Motor Run OUT

17 Prêt

18 ALARME (NOK)

20 Programme comptage complet

25 Vissage OK sortie

21 Sortie COM

22 Entrée COM
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5.11.3 Configuration III de la prise DB 25

Entrée : sélection du couple par le sensor + PLC pour les sorties :

 

  P64 = 2 : Combiné

N° PIN Configuration IN / OUT

1 Couple sélectionné entrée IN1

INPUT

 (vers le contrôleur)

2 Couple sélectionné entrée IN2

3 Couple sélectionné entrée IN3

4 Couple sélectionné entrée IN4

5 Couple sélectionné entrée IN5

6 Couple sélectionné entrée IN6

7 Couple sélectionné entrée IN7

8 Couple sélectionné entrée IN8

9 Reset (programme reset inclus)

Ou pièce retirée de l'espace de travail

(“3” sélectionné en P76)

19 Entrée de la pièce dans l'aire de travail.

23 x

24 x

10 Code erreur sortie OUT1

OUTPUT

 (depuis le contrôleur)

11 Code erreur sortie OUT2

12 Code erreur sortie OUT3

13 Code erreur sortie OUT4

14 Statut des sorties/R OUT (F:0, R:1)

15 Couple atteint

16 Status Motor Run OUT

17 Prêt

18 ALARM (NOK)

20 Programme comptage complet

25 Vissage OK sortie OUT

21 Sortie COM

22 Entrée COM
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5.11.4 Schéma des entrées
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5.11.5 Schéma des sorties
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5.11.6 Schéma de câblage du signal d'alarme sur diode 

5.11.7 Codes erreur sur prise 25 PINS Entrée / Sortie (P 64)

Code erreur pin 13 pin 12 pin 11 pin 10

100 0 0 0 1

101 0 0 1 0

110,112 0 0 1 1

111 0 1 0 0

308 0 1 0 1

113 0 1 1 0

114 0 1 1 1

118 1 0 0 0

200,201,202,203,204 1 0 0 1

304 1 0 1 0

301 1 0 1 1

305 1 1 0 0

303 1 1 0 1

306 1 1 1 0

307 1 1 1 1
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5.12 Diagramme par temps prise 25P entrée / sortie

1) vissage OK

2) vissage NOK
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5.13 Compteur de vissage intégré

Le compteur de vissage a 2 fonctions basiques :

① Vérification de la qualité du vissage (OK/NOK)

② Surveillance du nombre de vissages et vérification : OK/NOK

 

Il possède aussi les fonctionnalités suivantes :

① 4 types de signal début et fin de vissage (sélectionnables)

② Surveillance en temps réel sur un programme PC

③ Affichage code erreur et surveillance des données basiques : temps de vissage, angle de vissage.

5.13.1 Vérification de la qualité de vissage (OK/NOK)

Décompte des vissages un par un, depuis le nombre cible jusqu'au vissage OK.

1) vissage OK

- La visseuse est conçue pour s'arrêter automatiquement lorsqu'elle reçoit le signal couple 

atteint. Le vissage avec l'arrêt automatique est OK. Si un temps de vissage est prédéfini en 

P31 à P38, seul le vissage au-delà du temps ou de l'angle défini sera OK.

Si un temps de vissage ou un angle est défini en P21-P28 pour vérification NOK, la visseuse 

s'arrête au temps imparti et enverra un signal NOK.

- Si un temps maxi est défini en P66, le temps de vissage est limité par ce réglage. La 

visseuse s'arrête et envoie le code erreur E300
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2) Diagramme de vissage NOK Code erreur :  E 3 0 7

Si la visseuse s'arrête après avoir reçu le signal couple atteint mais avant le temps 

défini ou l'angle atteint défini en P31-P38, le signal sera NOK

Même si le couple est atteint, la vis ne sera pas assez serrée.

Affichage du code erreur E307 pendant une seconde puis s'efface automatiquement.

3) Diagramme de vissage NOK (couple non atteint ) E 3 0 6

Tous les arrêts sans couple atteint, n'affectent pas le compteur de vissages.

Si le paramètre P79 est réglé sur “USE”, l'absence de couple atteint ou l'angle prédéfini en 

P31-P38 provoque un signal NOK.

Parfois, l'opérateur relâche la gâchette avant que le couple n'ait été atteint. Il s'agit d'un défaut différent 

des rotations lentes lors de la prise de vis sur un distributeur. C'est une cause fréquente et sérieuse des 

défauts de vissage.
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5.13.2 Signal de comptage au départ et à l'arrêt (P76)

Pour que le boîtier HDC vérifie les vissages manquants, il faut deux signaux basiques :

Comptage au départ et à l'arrêt 

Comptage des vis à partir du signal départ, vérification OK lorsque le comptage cible est atteint, 

ou signal NOK, si la visseuse s'arrête avant d'avoir atteint le comptage cible.

Le boîtier génère un signal OK ou NOK lors de la fin du comptage. Le signal comptage OK 

signifie que le programme est terminé avec succès.

Il existe 4 différents types de signaux comptage Départ / Arrêt, qui sont sélectionnables via

le programme P76, comme suit :

Le choix dépendra de votre espace de travail.

Les signaux de début et de fin, se situent sur le port comptage à l'arrière du boîtier HDC.

*** Se référer au paragraphe 5.13.3 pour le câblage

Même n° de réglage que la sélection via le sensor.

1) Auto reset ( sélection "0" on P76 )

Lorsque le compteur atteint le nombre cible, il affiche “0”, puis la remise à zéro s'effectue

automatiquement et le cycle reprend.

 

exemple : Cible : 10 vissages

Le boîtier commence le comptage sans signal spécifique.
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2) Signal détection de présence de pièce (sélectionner "1" programme P76)

Le comptage commence avec l'apparition du signal ON et continue de compter durant le statut 

ON. Si le nombre de vissages est atteint pendant le signal ON, le signal vissage OK est 

provoqué. 

Signal NOK lorsque le signal passe de ON à OFF, le vissage est terminé car la pièce est sortie de

l'aire de travail mais n'a pas atteint le nombre de vissages prévu.

Si un numéro supérieur à 1 est affiché, le signal sera NOK avec le code erreur E305

 

Remise à “0” du comptage cible lorsque le signal de départ repasse sur ON.

Exemple Cible : 10 vissages

Le commutateur peut être remplacé 

par un capteur cf schéma à droite
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3) Signal impulsion au démarrage (sélectionner "2" programme P76)

Le comptage commence, lors de la réception d'une impulsion. Il n'y a pas de signal de fin de

comptage. Lorsque le comptage atteint sa cible, il provoque le signal comptage complet OK.

Si un temps limite de comptage est programmé en P77, le boîtier provoquera un signal NOK à la

fin du temps prédéfini.

Si le vissage n'est pas complet au temps prédéfini, le boîtier provoquera un signal NOK avec un

code erreur E r 3 0 5  pendant 3 secondes puis affichera le nombre de vissages restant.

Pour remettre à “0”, appuyer sur le bouton RESET.

Exemple #1) Impulsion de départ de comptage avec temps prédéfini :  

Exemple #2) Impulsion de départ de comptage sans temps prédéfini : 

Sans temps de vissage prédéfini en P77, cela peut être une application utile avec un système de

convoyage équipé d'une butée comme indiqué sur le schéma ci-dessous.

La butée empêche la pièce de sortir de l'aire de travail sans signal comptage OK.
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4) Impulsion démarrage et fin (sélectionner "3" programme P76)

Comme indiqué sur le schéma ci-dessous, il y existe deux types de signal.

Celui de gauche : pour le départ, celui de droite : signal de fin.

Le signal de fin détecte la pièce qui quitte l'aire de travail en provoquant un signal NOK.

Si le comptage n'atteint pas la cible, le code erreur E r 3 0 5  est généré

Le signal de début est câblé sur le port COMPTAGE au dos du boîtier

Le signal de fin est câblé sur la pin 9 de la prise 25P I/O

Le réglage du paramètre du programme P64 doit être sur 0

*** Se référer aux pages 63,64 pour le câblage.

Les deux capteurs peuvent être remplacés par des commutateurs.
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5.13.3 Câblage des signaux de démarrage et d'arrêt de comptage

1) Signal de comptage au départ et à l'arrêt via l'interface I/O Box

Il est très facile de connecter les capteurs ou pistes afin de sélectionner les différents réglages via

le boîtier interface.
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1) Câblage direct des entrée / sorties 25P I/O 

25P I/O D-Sub connector

■ C a p t e u r  (Type NPN)

1922

9

■ C a p t e u r  (Type NPN)
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5.13.4 Fonction comptage de vis sur HDC

La fonction comptage de vis sur HDC peut être utilisée en tant que dispositif de contrôle de la qualité du
vissage.

■ Réglages des paramètres : 

 Paramètre Réglage

※ P71 Option Réglé sur "1", comptage 

 P21
~28

Valeur maximale activée pour vissage OK suivant réglages
en #1 à #8 

  P31
~38

Valeur minimale activée pour vissage OK suivant réglages 
en #1 à #8 

※
P90
 ~97

 

 

Réglage de la valeur du nombre de vis des 8 modes.

ex) Valeur sur "10" sur P90 --> 10 vis sur le mode #1

※
 

P76

 
 

Réglage du type de signal de départ comptage.

ex) sélectionner "2" => une impulsion 

  
P77

 

Réglage du temps défini après le signal de départ :

ex) Valeur sur "200" pour 20 secondes (Unité 0.1 sec)

 
P69

 
 

Sélection du type d'affichage : 

Couple de vissage [Stop] ↔ réglage +couple [Running] 

※
 

P75

 
 

Activer l'option P75 

ex) sélectionner "1" pour activer la fonction.

※ Réglages obligatoires

Après avoir réglé les paramètres ci-dessus, l'afficheur fera apparaître l'information :

                        sur le mode travail.

Décompte à partir de 10 jusqu'à 0, comptage vis OK.

Le comptage se remet à zéro soit affichage 10 après avoir reçu le signal départ comptage.  
Le type de comptage peut être sélectionné.
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5.13.5 Programmation du modèle de comptage

Lorsque le mode de comptage est activé avec le paramètre P75 (mode sélectionné) :
20 stratégies peuvent être enregistrées afin de définir un modèle de comptage.
8 modèles de comptage peuvent être programmés.
Le choix du modèle de comptage peut être modifié uniquement par l'interface entrée / sortie.

■ Vissage en mode séquence automatique :
1) Activer le mode P75

2) Activer le mode P74 pour le mode séquence automatique.

3) Indiquer le nombre total de vis par modèle de comptage (de 1 à 8)

4) Indiquer la stratégie souhaitée de la 1ère à la dernière vis pour la séquence automatique.

Chaque modèle de comptage est limité à 20 vis.

 
■ Visseuse en mode séquence non automatique :
1) Activer le mode P75
2) Désactiver le mode P74 pour le mode séquence non-automatique

3) Indiquer le nombre total de vis par modèle de comptage (de 1 à 8)

4) Indiquer “0” pour l'ensemble des stratégies de vissage, la sélection pourra se faire par le sensor ou 

via le PLC en sélectionnant P64.
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5.13.6 Affichage lors du comptage intégré (sélectionner "4" sur le programme P69)

5.13.7 Affichage lors du comptage suivant modèle

1 2 c 0

1 2 A 0

④ Nombre de vis restantes

② Nombre total de vis

③ Mode comptage

① Erreur affichahe

0V(-) ou Power 24V(+)

① Erreur affichage

0V(-) ou Power 24V(+)

② Numéro de Modèle de comptage #

③ stratégie #

④ Séquence automatique

⑤ Nombre de vis restantes
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6. Communication USB

Le Contrôleur HDC dispose d'un convertisseur RS232-USB intégré. Le port USB convertit les données 

basiques du protocole RS-232C.

Pour configurer le port USB, sélectionner 0 (USB) via le paramètre P59

6.1 Port et Câble

6.2 Installation du driver USB :
 
 Avant d'installer le driver, débrancher le câble.

Installer le fichier : CP210x_VCP_XP_S2K3_Vista_7.zip

‘’Dézipper’’ le fichier et double cliquer : " CP210x_VCP_Win_XP_S2K3_Vista_7.exe " pour lancer 
l'installation automatique sur le PC.
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7. Communication RS-232C (Option)

Le Contrôleur HDC possède un port RS-232C.
L'opérateur peut choisir soit la communication USB ou la communication RS-232C via le paramètre P59
Par défaut, le réglage 1 (en P59) est activé (RS232C)
Ces deux ports ne peuvent être utilisés en même temps.

7.1 Connexion

1) Sélectionner “1” en P59=1(RS232c) : afin de choisir la communication. USB 
        

2) Détail du câblage 
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7.2 Protocole

7.2.1 Protocole

- Cadence : 38400 BPS
- Débit : 8bit
- Parité : Aucune
- Bits d'arrêt : 1

7.2.2 Protocole de communication

7.2.3 Protocole de commande 

Les commandes pour l'envoi  et la réception des données sont les mêmes, elles sont cependant

différentiables : Lettre Capitale pour l'envoi / Lettre minuscule pour les réponses.

Nom Abréviation Description

Paquet de données

au départ 
STX Envoi des données dès le premier message

Paquet de données à

la fin 
ETX Envoi des données à la fin du message message

Réponse OK ACK Réponse OK  à la réception du message

Réponse NOK NAK Réponse NOK à la réception du message

Fin du Paquet de

données
ETB

Fin de la transmission du premier message sur 2 

longs messages (1/2) 
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7.2.4 Check sum : contrôle total (BCC)
 

STX CMD Data BCC ETX

Exemple

ST

X
V 1 . 0 0 1

BC

C
ETX

  ----- ASCII code

ST

X
56 20 31 2E 30 30 31

BC

C
ETX

 ----- Hexa code
     5 6 H
     2 0 H
     3 1 H
     2 E H
     3 0 H

      + 3 1 H

            1 3 6 H ------- Hexa code
              ↓ ↓

            33H 36H ------------- Hexa value of "6" in ASCII code

7.2.5 Détails des commandes
 

1) Statut Demande / Réponse

1 : Nombre de comptages cible en P90 (modèle #1)  ( 00 - 99 )

2 : Nombre de comptages restants ( 00 - 99 )

3 : Vitesse utilisée ( 0000 - 1800 ) 

4 : Couple utilisé : Unité 0.1  ( 000 - 150 )

5 : Statut du vissage 

"0" : en cours de vissage

"1" : vissage OK

"2" : vissage NOK
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2) Paramétrage des données Demande / Réponse

1 : Numéro de paramètre. / ex) touche sur "001"  => P1

2 : Valeur du couple => réglage #1 avec 4 digits  ( 0000 - 9999 )

Exemple “0150”  pour  1.5 Kgf.cm sur la HD220 sélectionnée. 
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3) Sauvegarde des données paramètres 

1 : Numéro de paramètre. / ex) touche sur « 001 » => P1

2 : Valeur du couple => réglage #1 avec 4 digits (0000 - 9999)

Exemple “0150” pour 1.5 Kgf.cm sur le SD120 sélectionné 

4) Demande de suivi des données 

■ Surveillance des données :
 
Temps de vissage (99999ms) & programme de vissage (1) & couple (999) /10 &
TR/MIN (9999) & Nombre de tours de vissage(999)/10 & Température(999)/10 & erreur 
système(999) & Valeur de comptage(99) & intensité(999)/10 &
 
*** & entre les données
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5) Information données de la visseuse : questions / réponses.

1 : N° paramètre. / ex) touche sur "001" Paramètre n°1 activé

2 : Version 4 digits  ( 0000 - 9999 ) 

exemple)  "00009" pour version 0.9

     

6) Blocage visseuse (L)

1 : Cette commande effectue un blocage rotation moteur de la visseuse tel un arrêt d’urgence.
Si le contrôleur est à nouveau sous tension alors la fonction est désactivée.

2 : Data

(0 : annuler blocage)   (1 : double blocage)  (2 : blocage dévissage)   (3 : blocage vissage)  

STX L 2 BCC ETX
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8. Transmission automatique des données via le port USB (P86)

Vérifier que P86 soit activé (transmission automatique des données), chaque donnée de vissage est 
transmise à la demande :

 Les données de sorties sont organisées de la façon suivante :  
13 informations concernant le vissage (de 4 à 15).

Chaque donnée est séparée par une virgule (,).

Exemple) ㄱ m9039001,01350,1,085,084,1700,033,0358,000,04,032,1,1,9 ㄴ

1. Début du texte (STX)  
2. Données : m (monitoring) data
3. Numéro de série : 9039001 ( 2009, March )
4. Temps de vissage : 1350 ms
5. Paramètre de réglage # : 1
6. Valeur du couple : 8.5
7. Couple de vissage (couple converti) : 8.4
8. Vitesse de rotation : 1700 rpm
9. Angle de vissage : 3.3 tours
10. Température du moteur : 35.8℃

11. Code erreur : 000 ( pas d'erreur, vissage OK ) si 301, error 301
12. Comptage de vis  # : 4 vissages restants
13. Valeur de courant du moteur : 3.2 Ampères
14. For / Rev : vissage (1), dévissage (0)
15. Couple atteint : Couple atteint  (1),  couple non-atteint (0)
16. Data check sum : See article 7.2.4
17. Fin du text (EXT)
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9. Logiciel d'exploitation “ Hi-Manager” (pour MS Windows)

A l'aide du logiciel d'exploitation Hi-Manager, le réglage des paramètres couple, vitesse et surveillance est 
facile.
La modification des paramètres nécessite un mot de passe.
En cas de perte du mot de passe, merci de vous rapprocher du service technique Doga.
Le mot de passe ne peut pas être modifié par un opérateur n'ayant pas les droits d'accès.
Le “Hi-Manager” sans mot de passe est aussi disponible sur simple demande.

9.1 Installation du software

- Système d’exploitation : MS Windows ( 2000, XP, Vista, WIN7, WIN8 )
- Ecran : 1024 x 768  ( Format optimisé )
Le logiciel Hi-Manager requiert MS Dot Net Framework v2.0 ou une version ultérieure sur votre OS 
téléchargeable sur le site de Microsoft (www.microsoft.com)
Pour l'installation de Hi-Manager, copier simplement le fichier Hi-Manager.exe sur votre PC et double cliquer 
dessus pour ouvrir l'application.

9.2 Exploitation du logiciel

Installer le driver USB (Dans répertoire USB DRIVER) sur votre PC
Connecter le bloc contrôleur HDC et le mettre en marche
Vérifier que le port COM soit actif sur votre PC
Lancer Hi-Manager
Sélectionner le port COM valide et cliquer sur OK (1)
Cliquer sur "Read All" pour la lecture des paramètres du bloc contrôleur (2)
L'intervention sur les paramètres nécessite un mot de passe (si mot de passe activé) (3)

Si vous pouvez lire les informations Contrôleur et visseuse comme ci-dessous, la communication est établie
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9.3 Paramétrage des réglages sur Hi-Manager

1) Paramètres de vissage 

Dans un premier temps, prédéfinir l'unité du couple avant de paramétrer les autres réglages.
D'autre part, une fois l'unité du couple définie, tous les paramètres usine seront modifiés.
Modifier ou sélectionner tous les paramètres en cliquant sur " WRITE ALL" afin de définir les nouveaux
paramètres sur le Bloc contrôleur.
Afin d'autoriser les modifications des paramètres, s'assurer que le programme demande un mot de
passe.
Se rapprocher du distributeur afin d'obtenir un mot de passe.
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La surveillance est possible sans s'identifier.

2) Réglage du contrôleur

  ** Se référer au paragraphe 5.6 pour plus de détails.

3) Réglage du mode comptage de vis
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4) Réglage de la Multi Séquence 

  
 ** Mode A, B apparaissent après réglage du paramètre 8 avec affichage de mA, mB. 

※Exemple détaillé saut, valeur de comptage =A,  SUB IF(A) command
 ■ exemple du programme de multi séquence 

La multi séquence suivante présente une série répétant les étapes 2 à 7, 10 fois de suite jusqu'à la 

fin du cycle. 

- Valeur = A 

Nombre de séquences sélectionnées ou exploitées.

- Sub if (A) 

Si la valeur A (step1) n'est pas 10, aller au step (8)

If the counted Numéro A (on step 1), go the 2nd next step (9).

- Saut / Jump
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Se déplace à l'étape suivante. Move to the setting step (2)
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5) Driver ++ paramétrage

** se référer au paragraphe 5.6 pour le détail de chaque programme.

6) Modèle de comptage

20 stratégies peuvent être enregistrées afin de définir un modèle de comptage.
8 modèles de comptage peuvent être programmés.
Pour la séquence vissage, activer P74 et P75
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9.4 Surveillance sur Hi-Manager

1) Mode comptage intégré (surveillance -->)

9 programmes de comptage peuvent être enregistrés.
Choisir et sélectionner un des 9 programmes 

2) Surveillance des données en temps réel 



                                                 Visseuses Hybrid                                                    84

10. Diagnostic de panne (détails des code erreur page 52~53)

Panne

100

Pression d'air
La pression d'air de sortie est hors tolérance de +/- 5% par rapport à la consigne ; pas d'entrée 
d'air, fuite sur le réseau d'air.
Le code erreur peut être annulé par le bouton : RESET 
 1) Lorsqu'il n'y a pas d'entrée d'air, vous entendrez un son bruyant provenant du régulateur du 
contrôleur. Eteindre et vérifier l'entrée d'air.
 2) Lorsqu'il y a une fuite de pression d'air entre le régulateur et le driver, vérifier le circuit d'air à 
travers le connecteur, le câble et l'embrayage
La pression d'air de sortie est bloquée par le paramètre JOG

101

Erreur capteur
Le contrôleur n'a pas lu le signal du capteur envoyé par la visseuse.
1) Vérifier le câble et les connectiques.
2) Vérifier le câblage de la visseuse

110

Surcharge du circuit AMP
Surintensité du système. 
1) Vérifier tous les défauts mécaniques.
2) Vérifier la fonctionnalité du moteur.

112
Surcharge
L'intensité est supérieure à 5A pendant 1 seconde. 
L'application dépasse les capacités de la visseuse.

113

Surchauffe du moteur
Lorsque la température du moteur est supérieure à 80°C, l'application dépasse les capacités du 
moteur.
Une des solutions pour y remédier est d'appuyer simultanément sur ON pendant 1 seconde puis 
sur OFF pendant 3 secondes.

117
Dépassement du temps de vissage
La visseuse s'arrête automatiquement au temps prédéfini. La valeur par défaut est 10 secondes. 
Reset automatique.

200

Erreur lecture des données :
Les données de l'EEP-ROM de la visseuse ne peuvent être vérifiées. 
Laisser le contrôleur éteint lorsque vous connectez la visseuse.
Les données ROM risquent d'être perdues.

202
Erreur lors de l’initialisation 
Erreur de communication entre le contrôleur et la visseuse.
Redémarrer le contrôleur.

204
Erreur de communication après 1 seconde 
Vérifier la connexion du câble reliant la visseuse et le contrôleur.

303
Dépassement du temps calage moteur 
En mode dévissage, le moteur peut caler au couple le plus haut.
Afin de prévenir une surchauffe du moteur, celui-ci s'arrête 1 seconde après le calage.
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11. Version des programmes Hi-Manager vs version du firmware
 

Utiliser la version correspondante entre firmware et Hi-Manager 

NO Date Version HDC Firmware file Hi-Manager

　 2009.02.19 　 　  Hi-Manager v1.03

1 2009.03.20 V1.1  HDCi_V1.1_090320.out 　

2 2009.03.23 V1.1  HDCi_V1.1_090323.out  Hi-Manager v1.04

3 2009.04.06 V1.1  HDC_280x_V1.03_090406.out 　

4 2009.04.08 V1.2  HDC_280x_V1.2_090408_R.out 　

5 2009.04.24 V1.3   Hi-Manager v1.10

6 2009.05.01 V1.3   Hi-Manager v1.11

7 2009.05.06 V1.31 　  Hi-Manager v1.12

8 2009.05.18 V1.2  HDC_main_V1.2_090518.hex 　

9 2009.05.25 V1.32  HDCi_V1.32_090525_Release.out 　

10 2009.06.02 V1.4  HDCi_V1.4_090602_Release.out

 Hi-Manager 
v1.13E_090602_Release
Hi-Manager
\\v1.13L_090602_Release

11 2009.07.07 V1.5  HDCi_V1.5_090707_Release.out 　

12 2009.07.13 V1.51  HDCi_V1.51_090713_Release.out 　

13 2009.08.06 　 　  Hi-Manager V1.14E

14 2009.10.22 V1.55  HDCi_V1.55_091022_Release.out 　

15 2009.10.23 V1.6  HDCi_V1.6_091023_Release.out 　

16 2009.10.29 V1.6  HDCi_V1.6_091029_Release.out  Hi-Manager 
v1.16E_091029

17 2009.12.15 V1.7  HDCi_V1.7_091216_beta8.out 　

18 2009.12.16 V1.8  HDCi_V1.8_091216_Release.out 　

19 2009.12.22 V1.9  HDCi_V1.9_091223_Release.out
 Hi-Manager 
v1.17E_091223

20 2010.01.05 V1.2 　
 Hi-Manager 
v1.20L_100105

21 2010.01.28 V1.91  HDCi_V1.91_100129_Release.out
 Hi-Manager 
v1.21E_100129

22 2010.02.09 V1.92  HDCi_V1.92_100219_Release.out 　

23 2010.03.09 V1.93  HDCi_V1.93_100309_Release.out 　

24 2010.03.29 V1.94  HDCi_V1.94_100329_Release.out
 Hi-Manager

v1.24E_100329_test_versio

n

25 2010.04.09 V1.95  HDCi_V1.95_100409_Release.out 　

26 2010.11.01 V2.14 　  V1.34

27 2010.12.08 V2.21  HDCi_V2.21_101208.out  Hi-Manager v1.36_101208

28 2011.01.28 V2.3  HDCi_V2.3_110128_Release.out  Hi-Manager v1.37_110128

29 2011.04.06 V2.42  HDCi_V2.42_110406_Release.out
 Hi-Manager 
1.38_110406.exe
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NO Date Version HDC Firmware file Hi-Manager

30 2011.05.27 V2.441  HDCi_V2.44.1_110527_Release.out
 Hi-Manager 
2.44.1E_110527.exe

31 2011.09.19 V2.45  HDCi_V2.45.0_110919_Release.out  Hi-Manager 
2.45.0E_110919.exe

32 2011.10.21 V2.46  HDCi_V2.46.0_111021_Release.out
 Hi-Manager 
2.46.0E_111021.exe

33 2011.11.02 V2.47  HDCi_V2.47_111102_Release.out  Hi-Manager 
2.47.0E_111102.exe

34 2011.12.22 V2.48  HDCi_V2.48_111222_Release.out
 Hi-Manager 
2.48.0E_111222.exe

35 2012.03.30 V2.51  HDCi_V2.51_120330_Release.out  Hi-Manager 
2.50.0E_120330.exe

36 2013.01.23 V2.53  HDCi_V2.53_130123_Release.out
 Hi-Manager 
2.53.0E_130123.exe

37 2014.02.07 V2.56.2 HDCi_V2.56.2_140207_Release.out  Hi-Manager 
2.56.2E_140207.exe

38 2014.05.23 V2.57  HDCi_V2.57.0_140523_Release.out
 Hi-Manager 
2.56.3E_140523.exe

39 2014.05.30 V2.58  HDCi_V2.58.0_140530_Release.out  Hi-Manager 
2.57.0E_140530.exe

40 2014.07.07 V2.58.2 HDCi_V2.58.2_140707_Release.out
 Hi-Manager 
2.57.2E_140707.exe

41 2014.10.13 V2.60.0 HDCi_V2.58.2_140707_Release.out  Hi-Manager 
2.57.2E_140707.exe

42 2014.11.13 V2.60.2 HDCi_V2.58.2_140707_Release.out
 Hi-Manager 
2.57.5E_141113.exe

43 2015.04.06 V2.61.0 HDCi_V2.61.0_150406_Release.out  Hi-Manager 
2.57.6E_150407.exe

44 2015.04.14 V2.61.1  HDCi_V2.61.1_150414_Release.out
 Hi-Manager 
2.57.6E_150407.exe

45 2015.05.22 V2.61.3 HDCi_V2.61.3_150522_Release.out  Hi-Manager 
2.57.6E_150407.exe

46 2016.04.19 V2.61.5HDCi_V2.61.5_160419_Release.out
 Hi-Manager 
2.57.7E_160419.exe

47 2016.05.11 V2.62.0HDCi_V2.62.0_160511_Release.out  Hi-Manager 
2.57.7E_160419.exe

48 2016.09.21 V2.63.0HDCi_V2.63.0_1609210_Release.out
 Hi-Manager 
2.57.8E_160920.exe

49 2016.11.24 V2.64.0HDCi_V2.64.0_161103_Release.out  Hi-Manager 
2.58.0E_161124.exe

50 2016.12.14 V2.65.0HDCi_V2.65.0_161130_Release.out
 Hi-Manager 
2.58.1E_161214.exe

51 2017.02.09 V2.66.0HDCi_V2.66.0_170125_Release.out  Hi-Manager 
2.58.3E_170206.exe

52 2017.02.21 V2.67.0HDCi_V2.67.0_170221_Release.out
 Hi-Manager 
2.58.3E_170206.exe
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