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PRODUCTIVE
SOLUTIONS

5 raisons de nous faire confiance

Experts des process industriels, nous Expertise

Nos experts métiers vous proposent des solutions
adaptées a votre environnement et vos besoins
spécifiques.

contribuons a relever vos défis.

Productivité, sécurité, qualité, industrie 4.0
sont les themes autour desquels nous vous
proposons notre expertise. Nos équipes
déediées et spécialisées accompagnent votre
évolution et vous préconisent des solutions
et des équipements qui vous permettront
d'atteindre des niveaux de performance a
la hauteur des exigences de votre stratégie
industrielle.

Innovation

En mettant au point les produits et services
de demain nous vous offrons de nouvelles
perspectives.

Performance

Nos solutions a forte valeur ajoutée améliorent vos
performances et assurent la qualité ultime de vos
productions.

Engagement

Conscients de vos objectifs, nous nous engageons
Qualité certifiée a vos cotés pour les atteindre.
De la conception jusqu'a la mise en
service, DOGA garantit la qualité des
équipements et des services selon la
certification 1ISO S5001:2015.

afag
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Qualité
AAFNOR CERTIFICATION |

Fiabilité
Notre organisation, certifiee ISO 9001 depuis 1996
est le gage de votre satisfaction.

£DO0GA" | SOUDAGE

Nos gammes de produits font du soudage une
technique a la pointe de la technologie, facile a
manier. Ces équipements haut de gamme contribuent
a accroitre votre productivité et a diminuer vos postes

Des solutions de soudage
adaptées a vos besoins -
sans compromis !

Nos produits innovants et
éprouvés, vous assurent
des rendements élevés
et des opérations de
soudure de haute qualité.

de colts, tout en vous permettant de gagner en
précision, rapidité et mobilité.

Nous assurons une offre de service compléte en
nous appuyant sur le savoir-faire et I'expertise de
nos équipes : démonstration produits, location,
installation, mise en service, maintenance préventive,
réparation, entretien, étalonnage et formation.

© +33 1306641 41

Contactez-nous @ soudage@doga.fr

www.doga-soudage.fr
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TOUTES NOS
SOLUTIONS POUR
VOS OPERATIONS
DE SOUDAGE SUR
DES LONGUES
DISTANCES

Pour relever le défi d'une
mutation industrielle
constante, il est nécessaire

de s'équiper avec des
solutions performantes,
faciles d'utilisation et capables
de réaliser des opérations

de soudage toujours plus
complexes.

Nous vous proposons
plusieurs solutions qui
pourront vous accompagner
au quotidien dans vos process
de soudage que ce soit en
hauteur, dans des espaces
confinés ou méme au sein de
structures d'envergure.

Chacune de nos solutions vous
apportera des réponses pour
faciliter le soudage sur des
longues distances.

Elles sont toutes
performantes et vous
garantissent une qualité de
soudage incomparable!

© DOGA | DOC.20526.09/23

@' QUALITE

® (ontréler la distance de dévidage du fil, c'est simplifier les

opérations de soudage en milieux difficiles.

Nos outils fonctionnent en interaction avec dautres
équipements ce qui permet d'obtenir un soudage de haute
qualité.

v/ ErconomiE

® (haque outil est fabriqué dans des matériaux de qualité,

adaptés aux conditions extrémes.

La forme et la légereté de nos outils facilitent le déplacement
dans I'espace de travalil.

Loptimisation de la longueur de l'outil est un excellent allié
pour limiter les troubles musculo-squelettiques (TMS) en
minimisant les déplacements.

@' SECURITE

Limiter ses déplacements sur la zone de travail, C'est éviter les
chutes, les obstacles, la casse d'objets, ...

Nos outils sont congus dans des matériaux qui vous protegent
notamment contre les chocs électriques.



TORCHE XTEND-ARC PUSH PULL

Limitation des Réduction des Simplification du
déplacements manipulations soudage

du soudeur a du dévidoir sur dans les endroits étroits
la source de courant. la zone de travaill. et/ou en hauteur.

Le principe du push pull consiste @ combiner au dévidoir une torche équipée d'un systéme motorisé et ainsi
permettre un dévidage du fil, sur une distance allant jusqu’a 12 métres.

En l'associant a un dévidoir avec un faisceau de 10 metres, il est possible d'atteindre une distance de 22 metres entre
la source de courant et le soudeur.

Ce systeme simplifie nettement vos opérations de soudage dans des environnements complexes !

Soudage
en hauteur

Soudage dans les
espaces confinés

Soudage pour les
grandes structures
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- Fonctionnalites

Réglages des paramétres de soudage

sBasic funclions

Pour faciliter I'utilisation de la poignée de la torche, un écran est
intégré et permetde gérerrapidement et simplementles parametres.

Différentes fonctions sont ainsi accessibles

Réglage du courant de soudage.

Modification de la vitesse de dévidage.

Mode Synergic : ajustement de la tension.

Meémorisation des programmes.

>
>
» Reéglage de la tension de soudage.
>
>
>

Affichage des erreurs.

Error display

Eclairage LED

Nos paignées sont équipées d'une LED.
C'est une fonctionnalité qui représente un véritable avantage dans les milieux sombres.
Grace a cette lumiere, le soudeur est ainsi assuré du bon placement dans le joint a souder.

n © DOGA | DOC.20526.09/23



- Spécifications

Soudage des aciers

Poignée standard

Poignée pistolet

Longueur Facteur .
Type acionati idi e de marche @ Fil {mm)
S Désignation Refroidissement de la torche
de poignée B
(m) Fil plein acier| Fil fourré
BTP30D-06E
BTP30D-08E . 8 300A 250A . .
Air a a 08a1,6 1,2a16
BTP30D-10E 10 359 359
Poignée BTP30D-12E 12
standard BTPW35D-06E 6
BTPW35D-08E 8 350A 300A . .
Eau a a 08a1,6 1,2a16
BTPW35D-12E 12
BTPG30D-06E 6
BTPG30D-08E 8 3004 Zes . .
Air a a 08a1,6 1,2a16
BTPG30D-10E 10 359 359
Poignée BTPG30D-12E 12
pistolet BTPGW35D-06E 6
BTPGW35D-08E 8 350A 300A . .
Eau a a 08a1,6 1,2a16
BTPGW35D-10E 10 100 % 100 %
BTPGW35D-12E 12

Soudage de I'aluminium

Facteur .
Type P - L AL d h @ Fil (mm)
S Désignation Refroidissement de la torche e marche
de poignéee
Aluminium
BTPA30D-06E 6
BTPA30D-08E 8 20l e
Air a a 08316
BTPA30D-10E 10 359% 35%
S BTPA30D-12E 12
standard BTPAW35D-06E 6
BTPAW35D-08E 8 320A 300A .
Eau a a 08a1,6
BTPAW35D-10E 10 100 % 100 %
BTPAW35D-12E 12
BTPGA30D-06E 6
BTPGA30D-08E , 8 LU 20N .
Air a a 08a1,6
BTPGA30D-10E 10 35% 35%
Poignée BTPGA30D-12E 12
pistolet BTPGAW35D-06E 6
BTPGAW35D-08E 8 320A 300A .
Eau a a 08a16
BTPGAW35D-10E 10 100 % 100 %
BTPGAW35D-12E 12

Source compatible : poste de soudage Welbee (sauf Low Spatter) P322-P402-P452
Dévidoir compatible : séries CM 7403

Kit de synchronisation générateur : K 8066
Kit de synchronisation dévidoir : K 8054
Pour plus d'informations sur ces produits, contactez-nous.
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DEVIDOIR AUXILIAIRE
MIDDLE FEEDER UNIT
POUR SOUDAGE LONGUE DISTANCE

Protections
résine

Limitation des Réduction des Conception innovante
déplacements manipulations et robuste

du générateur autour de dévidoirs chargés pour une grande adaptation
de la zone de travail. d'une bobine. sur le poste de travail,

Le Middle Feeder Unit est un systéme de dévidage auxiliaire synchronisé pour les applications de soudage
d’accés difficile ou éloigné. Il représente une alternative aux torches push pull qui ont une portée limitée.

Son design compact et léger lui permet d'étre déplacé facilement et sa conception robuste avec ses deux protections
en resine garantit une longue durée de vie. Fabriqué avec une résine a haute résistance aux chocs et aux frottements,
le middle feeder unit est isolé des chocs électriques et a résisté avec succes aux tests de chutes d'une hauteur d'1
metre.

Il se décline en faisceau refroidi air ou eau et existe en deux longueurs : 10 ou 20 métres.

Le raccordement des faisceaux par un adaptateur permet de réaliser un soudage sur une zone éloignée jusqu'a
une distance de 58 métres.

Il fonctionne parfaitement en adéguation avec les gammes de postes de soudage Welbee.

Grace a ce systeme, il est facile d'effectuer un soudage de haute qualité sur des grandes structures soudées ainsi que
sur une vaste zone de travail.

Cela en fait un excellent allié pour limiter les troubles musculo-squelettiques et améliorer les conditions de travail.
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- Configuration

Composants standard et capacité d'extension

Torche Middle Faisceaux et CM-7403 Unité
standard Feeder Unit adaptateurs series de controle

4> < > < >

6m Max. 30 m Max. 22 m

(Al:3m) (T0mx3ou10m+ 20 m) (sans pulse)

Max. 12 m
B (avec pulse) _

Max. 58 m

Schéma de connexion / composants

Gaz de
protection

Poste de
soudage

&
-~

Dévidoir
CM-7403

Adaptateur
Faisceau Middle
Feeder Unit

Middle Feeder
Unit

Cable de
masse

Torche
standard

Cette couleur est un composant standard.

Assurez-vous d'utiliser le dévidoir CM-7403
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- Fonctionnalites

Partie
motrice
Commande d
distance
Réglages des paramétres de soudage
eBasic function Le dévidoir auxiliaire Middle Feeder Unit est paramétrable facilement.

Il dispose d'une commande a multiples fonctions numeriques.
La lecture et les modifications des parametres de soudage sont
realisables depuis un panneau de commandes intuitif.

Différentes fonctionnalités sont proposeées :

» Réglage du courant de soudage.
» Modification de la vitesse de dévidage.
» Réglage de la tension de soudage.

» Mémorisation des programmes,
Eclairage LED
Ce dévidair est equipé d'un éclairage
LED intérieur.
Cette fonction permet de remplacer le

fil facilement, méme dans les endroits
sombres.
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- Spécifications

. F r .
Longueur Section de?:taerlclhe @ fil (mm)
Désignation |Refroidissement, de faisceau du faisceau
(m) (mmZ) Fil 5
fourré
340 A 270 A
60 a a
Dévidoire auxiliaire 60 % 60 % N N s s 5
Middle Feeder Air / Eau 10 ou 20 01,86a 11,26a 01'863 11,26a 11,06a
Unit 420 A 380A ' ' ' ' '
80 a a
60 % 60 %

Source compatible : poste de soudage Welbee (sauf Low Spatter) P322-P402-P452
Dévidoir compatible : séries CM 7403
Protection IP23S

- Réeferences et accessoires

Dévidoir auxiliaire Middle Feeder Unit alu - CMPFAW-3001-E

Dévidoir auxiliaire Middle Feeder Unit acier - CMPFW-3001-E

Faisceau 10 m air acier 80 mm? - BCMPF-3010
Faisceau 20 m air acier 80 mm? - BCMPF-3020
o Faisceau 10 m eau acier 80 mm’ - BCMPFW-3010
: ¥ Faisceau 20 m eau acier 80 mm’ - BCMPFW-3020
\\ S 9 Faisceau 10 m air alu 80 mm?* - BCMPFA-3010
) S - ,,/ Faisceau 20 m air alu 80 mm? - BCMPFA-3020
Faisceau 10 m eau alu 80 mm? - BCMPFAW-3010

Faisceau 20 m eau alu 80 mm?* - BCMPFAW-3020

Adaptateur dévidoir - Middle Feeder Unit - K8085

Kit alu pour adaptateur - K8113A00

Unité de contréle E2679 - BBTP-0401

Pour plus d'informations sur ces produits, contactez-nous.
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GAINE MAXIGLIDE
POUR FUT

e ARERAR 4 )
QL o @

Vue de face
Dévidage sur une Amélioration de la @' Optimisation de
longue distance, qualité des soudures I'alimentation du fil
idéal pour des zones de grace a sa conception avec la réduction des
travail étendues. unigue. temps d'arrét.

Le guide fil MaxiGlide est une gaine pour le dévidage sur une longue distance.
Il s'agit d'un tuyau intérieur composé de corps porteurs de rouleaux revétus de Kevlar renforcé.
Au total, ce ne sont pas moains de 304 rouleaux assemblés sur une longueur d'un metre !

Cette gaine est idéale pour minimiser la friction, améliorer I'alimentation du fil et elle permet de placer le f(t loin de la
cellule robot.

Il est tout a fait possible de I'utiliser aussi bien avec des fils pleins gu'avec des fils fourrés, dont les diametres peuvent
aller de 0,8 mma 4 mm.

C'est un equipement incantournable qui améliore significativement la qualité de vos soudures, la stabilité de I'arc mais
aussi qui reduit les temps d'arrét dus aux changements des pieces d'usure.

Ce modele de gaine est fabriqué en polyamide et est résistant aux UV, offrant
au tuyau intérieur une protection renforcée contre les rayonnements UV, la
contamination externe et la poussiere.,

Par ailleurs, elle peut facilement étre rallongée avec I'ajout de nouveaux raccords.

L'ergonomie de ces derniers simplifie les opérations de maintenance lors du
remplacement ou de l'ajout des rouleaux.
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- References et accessoires

‘ Désignation ‘ Code article
Gaine MaxiGlide PA12 tuyau ext. ondulé - 601.400 2-9720072
Couvercle pour fit alu. rond - RB50191 2-9720070
Couvercle pour fit alu. carré - RB50190 2-9720071
"':" A . -
{.r. Raccord rapide MaxiGlide - 601.190 2-9720073
—
= @ Raccord de ft pour MaxiGlide - 601.157 2-9720074
Couvercle ft carré + fixation tube - 50192 2-9700034
u Gaine Maxiglide nue - 601.000 2-9700035
E“*@ Raccord rapide male M20 femelle 1/4 - 601.080 2-9700039
""»'—*: Raccord rapide male 1/4 - 601.082 2-9700040
[ i
\‘!ﬁ Raccord rapide femelle 3/8 - 601.084 2-9700041
("t‘!’p Raccord rapide male 3/8 - 601.087 2-9700042
lﬂ‘---... Raccord rapide extension MaxiGlide - 601.151 2-9700043
1
Tube régulateur tension MaxiGlide - 1.201.950 2-9700045

La gaine MaxiGlide existe également en version caoutchouc. Pour plus d'informations, contactez-nous.
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SYSTEME DE DEVIDAGE POUR FUT
SMART BOOSTER

Amélioration de la Optimisation de la Amélioration de la
qualité de dévidage qualité du soudage qualité de soudage
grace a son mateur par la diminution grace aux nombreuses
électrique. des frottements. fonctionnalités,

Le Smart Booster est une aide innovante, 100% électrique, pour un dévidage constant du fil de soudage sur de
longues distances.

Placé a la sortie du fat, il constitue un véritable outil de tracabilité de la consommation de fil.
Il fonctionne selon deux mades (manuel ou automatique) et peut étre utilisé avec des procédés MIG-MAG et TIG froid.

C’est un systéme qui apporte de nombreux avantages :

» Qualité du dévidage nettement améliorée grace a son moteur électrique,

» Détection automatique du voltage dans le fil de dévidage.

» Arrét et démarrage instantanes.

» Deévidage jusqu’a 30 m / min et sur des longueurs allant jusqu'a 50 m.

» Diminution importante du frottement dans la gaine et parfait centrage du fil a la sortie du booster.

» Gain de temps de contrdle et d'anticipation de la fin du f(t par visualisation directe de la guantité restante sur le
panneau de commandes.

» Malitrise précise de la consommation par collecte sur clé USB de toutes les données liges au dévidage, au

nombre de flts utilisés, a la nuance de fil, ...
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- Fonctionnalites

Commandes par écran tactile

COLD
WIRE

MANUAL
FEED

Comparaison des colits énergétiques

ENERGY COST COMPARISON

(SMARTBOOSTER VS. PNEUMATIC FEEDER)

EUR

e 0,10 | 10.40

SYSTEM CLOCK

000000 } 4g:44:42

TOTAL TIME [h]

0000:28 | 54, 05/2019

TOTAL TIME [h]

{~ | JPRESS TQ VIEW THE
R :T' ‘CDST SAVINGS VS A
RESET savings 1 PNELUMATIC FEEDER

Le Smart Booster dispose d'un écran tactile permettant de
réaliser des réglages numeériques précis des fonctions et des
parametres de |'appareil.

Par ailleurs, il est trés facile de consulter différentes
informations via la surveillance visuelle des données de
déevidage.

ROBOT NAME

15.6

Il existe différents types de moteurs de dévidage arriere
« autonomes ». Le plus courant est l'alimentateur dit
« pneumatique ».

Le moteur est alors activé par de I'air comprime.
L'inconvénient réside dans le fait que ce systeme est tres
oneéreux.

Le Smart Booster est, quant a lui, 100% électrique ce qui
permet d'optimiser les colts de production.

Il propose une fonction de «comparaison des colts
énergétiques» par rapport aux moteurs pneumatiques.

Il 'est également capable de garder une trace des heures

de dévidage de fil actif et fournit un calcul actualisé des
économies d'énergie.
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- Réeferences et accessoires
‘ Code article

‘ Désignation
1 - Aide au dévidage Smart Booster - 1201.400 2-9700046
2 - Support rotatif Smart Booster - 1201.600-201 2-9700053
3 - Support bras pivotant Smart Booster - 1201.600-100 2-9700048
4 - Potence H 2,2 m Smart Booster - 1201.600-301 2-9700049
.l,-""- ..-'- o
T e Platine potence Smart Booster - 1201.600-302 2-9700050
-
e Gaine Maxiglide 500 mm Smart Booster - 1.201.750 2-9700051
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NOS SERVICES

Parce que la performance que vous recherchez repose autant sur la technicité de nos
solutions que sur la valeur ajoutée de nos services, nos équipes mettent tout en ceuvre
pour assurer des prestations de qualité correspondant a vos exigences.

Nos spécialistes et techniciens sont a votre disposition pour vous accompagner dans
I'exploitation de vos équipements.

SOLUTIONS
CLE EN MAIN

Autour des nombreuses options
offertes par nos gammes de
produits nous vous proposons des
solutions adaptées a vos besoins.

» Intégration de systéme
robotisé

» Rétrofit de solution
existante

4

ASSISTANCE
TECHNIQUE

Pour que les outils durent et
conservent leurs qualités d'origine
nous vous  proposons  des
solutions adaptées.

» Installation et mise en
service

» Contrat de maintenance
» Maintenance sur site

» Maintenance dans nos
ateliers

ETALONNAGE

L'étalonnage de vos installations
de soudure est une Dbase
essentielle pour répondre aux
exigences qualité.

Il permet également d'assurer
des résultats de soudage
reproductibles.

> I:Ztalonnage sur site

» Etalonnage dans nos
ateliers
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PRODUITS
ASSOCIES

Catalogue général LORCH
Smart welding — le programme de soudage intelligent pour l'in-
SMART WELDING dustrie, la production et le montage.

»  Soudage MIG-MAG

»  Soudage TIG

» Soudage al'électrode
»  Soudage automatique
»  (estion de la qualité

» Protection du travalil

> Consultez la documentation commerciale DOC.20225

eDoce Catalogue générateurs de soudage OTC

»  Onduleurs MIG/MAG
s Commutateurs MIG/MAG

»  Plasma
«  TIGAC/DC-TIGDC
s MMA

»  Solutions mécanisées
»  SynchroFeed

s D-Arc
» Robots
= Services

> Consultez la documentation commerciale DOC.20417

EasyArc, la cellule de soudage mobile OTC

Le concept d'installation mobile pour le soudage automatisé.
» (aractéristiques

» (Configurations MIG/MAG/TIG

» Implantations et dimensions
»  Spécifications techniques

> Consultez la documentation commerciale DOC.20416

© DOGA | DOC.20526.09/23



© DOGA | DOC.20526.09/23



Retrouvez tous nos produits SOUDAGE
sur notre site Internet en scannant ce QR code

SDOGHA

@ soudage@doga.fr
© +33130664141
® 8, avenue Gutenberg - CS 50510

78317 Maurepas Cedex - FRANCE s (e SO LR EE-

SOUDAGE © DOGA | DOC.20526.09/23
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