
 

 

 

FICHE D’APPLICATION 

Usiner en automatique  
avec une tête à renvoi d’angle  
ne pouvant pas se monter dans le magasin d’outils 
 
 

 
 
              
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 

Usinage d’outillages de presse de plusieurs centaines de kilos sur machine HURCO DCX 22Ti  3 axes à 
portique avec arrosage par le centre. 
 

 

Réaliser des fraisages, avec un outil tourteau, et des perçages, avec des forets à trou d’huile, en 
automatique sans démonter la pièce. 
Le poids de la tête (25 kg) ne permet pas de la mettre en magasin d’outils de la machine. 
 

 

Adaptation d’une tête à renvoi d’angle GERARDI G90 S40 RI avec magasin Pick Up et joint tournant. 
 La sortie de tête en cône 40 permet d’utiliser tous les attachements standard.                                             
 Le joint tournant équipant la tête permet d’utiliser l’arrosage centre broche jusque 40 bars. 
 Le système Pick Up permet d’utiliser la tête en cycle automatique malgré son poids de 25 kg. 

 

 

Productivité Qualité Ergonomie 

Économie de temps car la 
pièce est usinée complètement 
sans démontage. 

 

 Usinage complet de l’outillage 
sans reprise ce qui améliore la 
qualité de la pièce. 

Confort pour l’opérateur qui n’a 
plus besoin de manipuler 
l’outillage de plusieurs 
centaines de kilos. 

 

Bénéfices 

Solution DOGA  

Besoin client 

Contexte 

Secteur d’activité : Fabricant outillages de presse 
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https://www.doga.fr/usinage/accueil
https://youtu.be/4Q-l2WFYYhg�
https://youtu.be/4Q-l2WFYYhg�

