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INSTRUCTIONS POUR LA FINITION DES MORS MOBILES

MORS MOBILES VCB - INOFlex ®

Afin d'obtenir une précision de positionnement optimale avec votre mandrin INOflex ® \/F/VL, merci de suivre la procédure de
fraisage suivante:

01 02

» Enlevez les cales des mors mobiles. » Placez les mors mobiles
le plus possible au centre
en veillant a ce que toutes
les stries soient en prise.  Mars mobie

O
Cale—__

Stries de la
semelle
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» Placez une piéce carrée au centre des mors
mobiles et serrez a la méme pression que celle
que vous utilisez pour serrer la piéce.

Cela va contraindre les mors qui vont légérement
s'ouvrir.
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» Usinez toutes les surfaces vertes afin de rattraper le défaut geométrique da au serrage
des mors. N'enlevez pas plus de 0,1a 0,15 mm. Le mors mobile a une trempe superficielle.
La dureté maximale est de 60 HRC avec une profondeur maximale comprise entre +0,2 et +0,6 mm.
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» Enlevez la piéce carrée aprés I'usinage. Remontez les cales et placez les mors mobiles sur les semelles a |a position désirée.

= Un démarrage intempestif de la broche de la machine peut accroitre le risque d'accidents.
= Suivez le manuel d'utilisation du mandrin et celui de la machine !
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Nous travaillons constamment a I'amélioration de nos produits. De ce fait, les
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